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GIRIS

Endiistriyel Tasimaci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmus, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Ulastirma, Lojistik ve Haberlesme Sektor

Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmuistir.
Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal

Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan giincellenmis ve 19.01.2022 tarih ve 2022/19 sayili

MYK Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ATASMAN: Endiistriyel tasimada kullanilan araglarda farkli malzemelerin tasiabilmesi igin
ilave edilen ekipmani,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ENDUSTRIYEL CEKICi: Arka arkaya dizilmis genelde birden fazla kiiciik tekerlekli
arabalar1 yiiklenmis durumda ¢ekerek tagimay1 saglayan ¢ekme aracini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yart mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

FORKLIFT: Yiikleri tasima, ellecleme, istifleme amaciyla kullanilan akaryakitla veya
elektrikle ¢alisan motorlu araci,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saghig1 ve Giivenligini,

ISTIF MAKINESI: Yiikleri tasima, ellecleme, istifleme amaciyla kullamlan ve elektrikle
calisan istif makinesini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazini mukayese ederek olgiim
sonuclarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saghik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, g¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmasi amaciyla yapilmasi gereken calismalart,

ROTA: Tasinacak yiikiin mevcut konumundan hedef konumuna gotiiriilmesi esnasinda
izlenen yolu,

SAPAN: Yiikii giivenli sekilde tutmayi ve kaldirmayi saglayan diizenegi,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 3
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TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

ELEKTRIKLI TRANSPALET: Ambalajlanmis veya palet iizerindeki yiiklerin kisa
mesafeli tasinmasini ve elleglenmesine yarayan, elle kontrol edilen elektrikli araci,

ifade eder.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu



13UY0145-3 Endiistriyel Tasimaci Seviye 3 Yayin Tarihi: 19/01/2022 Rev. No:04

13UY0145-3 ENDUSTRIYEL TASIMACI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Endiistriyel Tasimaci
2 | REFERANS KODU 13UY0145-3
3 |SEVIYE 3
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 8344 (Forklift vb. yiik kaldirma/istifleme
SINIFLANDIRMADAKI YERI yapan araglarin operatdrleri)
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 20.03.2013
7 |B) REVIZYON NO 04
C) REVIZYON TARIHI 19/01/2022
Bu yeterlilik Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) mesleginin
egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan
yasal mevzuatlara uygun olarak yiriitilmesi ve
endiistriyel tagimacilik alaninda kalitenin artirilmasi igin;
* Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
8 |AMAC ve yetkinliklerini tanimlamak,
» Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak saglamak,
» Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmak amaciyla hazirlanmistir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
10UMS0045-3 Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:
10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I

B1 biriminde adayin, Forklift i¢in “Karayollar1 Trafik Kanununun 42’nci maddesince diizenlenen
Operatorliik Belgesi’ne sahip olmas1 gerekmektedir.

B2 biriminde adayin, Elektrikli Transpalet igin “Karayollar1 Trafik Kanununun 42’nci maddesince
diizenlenen Operatorliik Belgesi”ne sahip olmasi gerekmektedir.

B3 birimlerinde adayin sinavina katilim saglayacag yeterlilik birimlerinde tanimli 6grenme
ciktilarini/kazanimlarini igeren bir egitim programini basariyla tamamladigini ya da en az 2 yil ilgili
meslegi icra ettigini belgelendirmesi gerekmektedir.

B4 biriminde adayin, Endiistriyel - Cekici (Cekme Araglart Makineleri) Kullanimi i¢in “Karayollar
Trafik Kanununun 42’nci maddesince diizenlenen Operatorlitk Belgesi”ne sahip olmasi gerekmektedir.

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

13UY0145-3/A1: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

13UY0145-3/B1: Endiistriyel Forklift Kullanim1
13UY0145-3/B2: Endiistriyel Elektrikli Transpalet Kullanimi
13UY0145-3/B3: Endiistriyel Elektrikli Istif Makinesi Kullanimi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 5
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13UY0145-3/B4: Endiistriyel Cekici Kullanimi
13UY0145-3/B5: Sapancilik

11-c¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Adaylarin Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu birimlerin
timiinden, segmeli birimlerin ise en az birinden veya ¢oklu se¢im ile belge sahibi olabilir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

Endiistriyel Tasimaci (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan siavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 gerekmektedir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricinin asagidaki alternatiflerden en az birini sagliyor olmasi gerekmektedir.

e Universitelerin veya Yiiksekokullarm Ulastirma, Lojistik, Otomotiv, Makine veya Is Makinesi
programlarinin birinden mezun olup, tasimacilik veya lojistik alaninda en az ii¢ (3) y1l deneyime
sahip olmak,

e Universitelerin veya Yiiksekokullarin Ulastirma, Lojistik, Otomotiv, Makine veya Is Makinesi
programlarinin birinden mezun olup, ilgili alanda 6gretmen/6gretim gorevlisi/egitmen olarak ii¢
(3) y1l egitim vermis olmak

e Meslek yiiksekokullarmin Ulastirma, Lojistik, Otomotiv Teknolojisi, Makine veya Is Makinesi
ile ilgili programlarin birinden mezun olup, tasimacilik, lojistik alaninda en az bes (5) yil
deneyime sahip olmak,

e Endiistriyel tasimacilik ve/veya Lojistik alaninda en az 10 yil yonetici olarak ¢alismig olmak.

Yukaridaki Ozelliklerden en az birine sahip olan, 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme degerlendirme ve 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIiK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) willik gegerlilik siiresinin  sonunda belge
sahibinin performansi asagida tanimlanan yontemlerden
en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belgegecerlilik siiresi icerisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda ¢alistigini
gosteren  kayitlari  (hizmet  dokiimii,  referans
yazis/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.)
sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan uygulama siavlarina katilmak.

BELGE YENiLEM}EDE
16 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMI

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 6
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Yayin Tarihi: 19/01/2022 Rev. No:04

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
17 MESLEKTE YATAY ve DIKEY
ILERLEME YOLLARI
18 E%TR%I;JI{;SI&}J(ER?ELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
19 YETERLILIGI DOGRULAYAN MYK Ulastirma, Lojistik ve Haberlesme Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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13UY0145-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE VE KALIiTE YONETIM SiISTEMLERi

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRIMIi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 13UY0145-3 /A1
3 |[SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI

A) YAYIN TARIHI 20.03.2013
5 | B) REVIZYON NO 04

C) REVIZYON TARIiHIi 19/01/2022
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0045-3 Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: Is saghigi ve giivenligi ile cevre koruma onlemlerini aciklar.

Alt ngenme Kazanimlari:
1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve igyerine ait kurallar1 tanimlar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.
1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.
1.4: Cevre koruma onlemlerini agiklar.

Osrenme Kazamm 2: is siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazamimlari:
2.1: Kalite saglama tekniklerini agiklar.

2.2: Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik islemleri aciklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan secmeli sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 segenekli coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili smmav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in 1,5
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek Al-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 8
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Yayin Tarihi: 19/01/2022 Rev. No:04

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRiMINi
9 |GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIiK BiRiMINi . )
10 | DOCGRULAYAN I\K/IgnKitiliastlrma, Lojistik ve Haberlesme Sektor
SEKTOR KOMITESI

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. 1ssaghg ve giivenligi ile cevre

1.1

Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat

1.2. Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar.

1.3.
1.4.

Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi konusundaki kurallar
Risk ve tehlike analizi

1.5.Tehlikeli durumlarda uygulanacak acil durum prosediirleri
1.6.Risk etmenlerini azaltmaya yonelik uygulamalar

1.7.
1.8.
1.9.

1.10.
1.11.

1.12.
1.13.
1.14.
1.15.
1.16.
1.17.
1.18.
1.19.
1.20.
1.21.
1.22.
1.23.
1.24.

ISG koruma ve miidahale araclar

ISG koruma ve miidahale araclarinin kullanim 6zellikleri

Tehlike olusturabilecek durumlar

Tehlike durumunda yapilmasi gereken islemler

Yapilan ¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalariMakine ve yapilan isleme 6zel acil durum
prosediirleriAcil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirleri

Alarm ve tehlike isaretleri

Yangin ve yangindan korunma

Cevre koruma onlemleri

Cevre ve cevre kirliligi

Calisma sistematigi ve diizeni

Geri doniistimlii atik

Déniistiiriilebilen malzemelerin ayrim ve siiflandirilmast
Tehlikeli atiklar ve bu malzemelerin ayristirilmasi

Yanici ve parlayict malzemeler ve bu malzemelerin ayrigtirilmast
Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak malzeme ve ekipmanlar
Kaynaklarin tasarruflu ve verimli kullanilmasi

Donanimlarin koyurucu ve 6nleyici bakimlari

Uretimden kaynaklanan cevresel riskler

2. Kalite gereklilikleri

2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.
2.6.
2.7.

Islem dokiimantasyonu

Kalite yonetim sistemleri

Kayit tutma

Hata ve ariza saptama yontemleri

Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalar
Donanima iligkin koruyucu ve 6nleyici bakim iglemleri
Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalite standartlari




13UY0145-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

Yayin Tarihi: 19/01/2022 Rev. No:04

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
. 1S Ei Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Igili Alt &
= s Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanimi
BG.1 | is sagligi ve giivenligi konusundaki normlari listeler. | A.1.1 11 T1
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari A12 11 T1
siralar.
BG.3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi Al4 11 T1
konusundaki kurallari siralar.
BG4 Is sagligt ve giivenligi koruma ve miidahale A13 11 T
araclarini siralar.
BG5S Is saghgt ve gii\/?nhgl kpmma ve miidahale A13 11 T1
araglariin kullanim 6zelliklerini listeler.
BG6 Yapilan ¢aligmaya uygun uyar isaret ve levhalarimi A13 11 T
siralar.
BG.7 | Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.1.6 1.2 T1
BGS {llsk faktérlerlnln azaltilmasina yonelik alinacak A7 12 T1
onlemleri aciklar.
BG.9 | Tehlike olusturabilecek durumlar: siralar. Al6 1.3 T1
BG.10 Am.n.da g1de?11em§yecek tﬁr.de.n. tehlikeli duruml.ar.la A16 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar eslestirir.
BG.11 Makm? ve yapllan isleme 0Ozel acil durum A15 13 T1
prosediirlerini listeler.
BG.12 Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini A15 13 T
siralar.
BG.13 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢evresel etkileri A21 14 T
aciklar.
BG.14 | Doniistliriilebilen malzemeleri siralar. A24 14 T1
BG.15 Dondigtiiriilebilen ~ malzemelerin =~ aymm  ve A2 4 14 T1
siniflamasini agiklar.
BG.16 | Tehlikeli ve zararli atiklar siralar. A25 14 T1
BG.17 Tehlikeli ve zararl atlklarln, diger malzemelerden A2 14 T1
ayristirtlmasi esaslarini listeler.
BG.18 Y"amm Ve.pjdrlaylcl malzemelerin giivenli depolama A23 14 T1
yontemlerini agiklar.
BG.19 Dokiilme ve 5121nt11ara. karst kullanilacak uygun A24 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.
BG .20 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde A24 14 T
kullanimi esaslarini agiklar.
BG.21 Kulland1g1 dor}aplma iligkin koruyucu ve onleyici B34 21 T
bakim islemlerini siralar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Yeterlilik
SIS S Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt &
e s Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanim
BG.22 'I_'allmatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini A31 21 T1
listeler.
BG.23 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari A32 29 T1
siralar.
BG.24 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalite standartlarim A34 29 T1
tanimlar.
BG.25 garlallﬁ?la sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve arizalar A32 29 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 11



13UY0145-3/B1: Endiistriyel Forklift Kullanimi Yayin Tarihi: 19/01/2022 Rev. No:04

13UY0145-3/B1: ENDUSTRIYEL FORKLIiFT KULLANIMI

YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Endiistriyel Forklift Kullanimi
2 | REFERANS KODU 13UY0145-3 /B1
3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI

A) YAYIN TARIHI 20.03.2013
5 | B) REVIZYON NO 04

C) REVIZYON TARIiHI 19/01/2022
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0045-3 Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: Calisma alanini belirler.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
1.1: Tasima igin gerekli forklift ve teghizatlarini siralar.
1.2: Kullanilacak makine, ekipman ve donanimini agiklar.

Osrenme Kazanim 2: Forklift ve techizatin calisabilirligini tespit eder.

Alt Ogrenme Kazanimlar:

2.2: Forklift ve techizatin bozulma ve deformasyonlari ile ilgili bilgileri agiklar.

Osrenme Kazammm 3: Dokiimantasyon ve 6n kontrolleri yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlar:
3.1: Taginacak yiik ile ilgili dokiimanlari inceleyerek is i¢in 6n hazirligini yapar.
3.2: Calisma alan1 ve gevre giivenligini kontrol eder.

Ogsrenme Kazanimi 4: Tasima donanimlarin1 hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlar:
4.1: Tasinacak malzemelerin 6zelliklerini tespit eder.
4.2: Taginacak malzemelere uygun forklift ve techizati secer.
4.3: Forklift ve techizatin diizgiin ¢alisip calismadigini kontrol eder.

Osrenme Kazamm 5: Yiik kaldirma ve baglant1 noktalarini secer.

Alt Ogrenme Kazamimlan:
5.1: Tasmacak yiik i¢in kaldirma noktalarin1 tespit eder.
5.2: Yiik iizerinde hasar tespiti yapar.
5.3: Forklift ve tasima techizatinin kaldirma kapasitesine uygun yiikii secer.

2.1: Forklift ve tasima teghizatlari ile ilgili glivenlik etiketlerini kontrol ederek ilgili forma isler.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Osrenme Kazanmim 6: Yiikii kaldirmak ve tasimak icin hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlar:
6.1: Yiikiin cinsi ve tagima yontemine gore yardimci se¢imini agiklar.
6.2: Yiikiin agirlik dagilimina gore techizati konumlandirir.
6.3: Kaldirmadan 6nce son bir kontrol yapar.

Osrenme Kazamm 7: Tasima viikiinii kaldirir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
7.1: Yiik tasima paleti veya ambalajin saglamligini kontrol ederek ilgili forma isler.
7.2: Yiki emniyet mesafesine kadar kaldirarak uygunlugu kontrol eder.

Osrenme Kazanim 8: Yiikii tasir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
8.1: Yiikii, giivenli bir sekilde yeni konumuna tasir.
8.2: Tagima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerini agiklar.

Osrenme Kazamm 9: Yiikii verlestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
9.1: Yiikii, emniyet kurallarina ve is emrine uygun konumda indirir.
9.2: Yiikiin kontrol dis1 hareket etmeyecek sekilde emniyet tedbirini alir.
9.3: Tasima sonrasi1 hasar/hasarsizlik durumunu ilgili forma isler.

Osrenme Kazamim 10: Temizlik islemlerini vapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
10.1: Tasima sonrasinda kullanilan yardime1 teghizatlari ayirir.
10.2: Calisma alaniin temizligini yapar.
10.3: Forklift ve tasima teghizatinin temizligini yaparak yerine kaldirir.

Osrenme Kazammm 11: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
11.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular.
11.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.
11.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Coktan secmeli sinav: Bl birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 30 soruluk 4 sec¢enekli ¢coktan se¢gmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis siavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorular1, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2)
Olgmelidir.
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8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) BI birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar (*) ile belirlenir. Adayin, performans sinavindan bagar1 saglamasi igin kritik
adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basari
gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi ger¢cek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayal1 sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri
ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan smav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik birimlerinin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIiK BiRiMINi

9 | GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIiK BiRiMINi . )
10 | DOGRULAYAN id;nl(itéjsliastuma, Lojistik ve Haberlesme Sektor
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Calisma alam diizenlemeleri
1.1. Calisma alaninin 6zellikleri
1.2. Calisma i¢in gerekli donanim, techizat ve malzeme
1.3. Forklift, teghizat ve malzemenin 6zellikleri
1.4.  Olgiim ve kontrol cihazlari
1.5.  Olgiim ve kontrol cihazlarmin 6zellikleri
1.6. Forklift ve techizata iligskin giivenlik diizenekleri

2. Forklift ve techizatin ¢cahsabilirlik ve bakim durumu
2.1.  Olgiim ve kontrol cihazlarinin kalibrasyonu
2.2. Forklift ve techizatlarinin ¢alisabilirlik durumu ve giivenlik etiketleri
2.3.  Forklift ve teghizatdaki bozulma ve deformasyon tiiriinden olumsuzluklari ve bildirimi
2.4. Forklift ve techizatin bakimi ve bakim asamalari
2.5. Bakim islemlerinin raporlanmasi

3. Dokiimantasyon ve 6n kontroller
3.1. Dokiimantasyon iglemleri
3.2. Is organizasyonu
3.3.  On hazirhklar
3.4. Calisma alan1 ve gevreye iliskin giivenlik dnlemleri
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4.

Tasima donanimlari

4.1. Malzeme ozellikleri

4.2. Tasimacilik riskleri

4.3. Depo ve atdlye adreslemesi

4.4. Rota ve giizergah belirleme

4,5, Forklift ve atagmanlari

4.6. Tasinacak melzemeye uygun forklift ve techizat1 se¢me
4.7. Forklift ve techizatin ¢alisirlik kontrolii

4.8. Tasima yontemini belirleme

4.9. Paletler

Yiik kaldirma ve baglanti noktalarim1 se¢cme

5.1. Kaldirma noktalarini tespit etme
5.2. Yiik lizerinde hasar tespiti yapma
5.3. Forklift ve tagima techizatinin kaldirma kapasitesine uygun yiikii segme

5.4. Agirlik merkezi tespit etme
5.5.  Hacim ve yogunluk tespit etme
5.6. Kiitle tespit etme

Yiikii hazirlama

6.1. Yiikiin cinsi ve tagima ydntemine gore yardimci se¢imi
6.2. Yiikiin agirlik dagilimina gore teghizati konumlandirma
6.3. Yiiki kaldirmadan once yapilacak kontroller

Tasima yiikiinii kaldirma

7.1. Yik tasima paleti veya ambalajin saglamlik kontrolii
7.2. Yikiin uygunlugunun tespiti

7.3.  Yiikii kaldirma emniyet mesafesi

7.4.

7.5. Yiik kaldirma yontemleri

7.6. Yiik kaldirma noktalarinin tespiti

Yiik tasima

8.1. Endiistriyel tasima araclari

8.2.  Yiik tasima yontemleri

8.3. Tasima hareketleri

8.4. Tasima techizatlar

8.5. Ellegleme donanimlari kullanimi

8.6. Tasima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri
8.7. Isletme icerisinde uyulacak trafik kurallar:

. Yiikii yerlestirme

9.1. Emniyet tedbirleri

9.2. Yiik giivenligi

9.3. Yiik yerlestirme

9.4. Depolarda malzemelerin konumlandirma sistemleri

9.5. [Istifleme ve ellecleme

9.6. Sabitleme donanimlari kullanimi

9.7. Yiik gesitleri ve bunlarin hareket 6zellikleri

9.8. Tasima sirasinda olusabilecek hasarlar ve deformasyonlar
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10. Temizlik islemleri
10.1. Tasima sonrasinda kullanilan yardimci techizatlar
10.2. Calisma alaninin temizligi
10.3. Forklift ve tagima teghizatinin temizligi

11. Yardimeci ile calisma
11.1. lletisim yéntemleri
11.2. Sapancilik
11.3. Isaretcilik ve bayrakgilik
11.4. Fiziki iletisim dili

12. 1ISG, cevre ve kalite gereklilikleri
12.1. 1Is saghig ve giivenligi prosediirleri
12.2. Cevre koruma 6nlemleri
12.3. Kalite gereklilikleri

Yayin Tarihi: 19/01/2022 Rev. No:04

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
e S Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt &
- m Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanim
BG.1 | Tasima igin gerekli forklift ve techizatlarini siralar. B.2.1 11 T1
BG.2 | Forkliftin ¢alisma prensibini agiklar. B.2.4 12 T1
BG.3 | Forkliftin ekipman ve bilesenlerini agiklar. B.24 1.2 T1
Forkliftin ana teknik parametrelerini (kaldirma
kapasitesi, yiik merkezi mesafesi, maksimum
BG4 kaldirma yiiksekligi, kizak egimi, maksimum B.2.4 12 e
calisma hizi, minimum doniis yarigapi vb.) agiklar.
BGS5 Forklifte meydana gelen olasi arizalarin sebeplerini B.42 29 T
aciklar.
Kullanilan forklift techizatlardaki bozulmal B4l
BG.6 alllkle:;l an forklift ve techizatlardaki bozulmalart | 5'/" 29 T1
sraar B.4.3
BG.7 Tasima islemi igin giivenli c¢aligma alanim1 | B.5.3 39 T
tanimlar. B.5.4
BG.8 | Yiikiin uygun olmayan pozisyonlarini siralar. B.5.3 3.2 T1
BG.9 Tasima islemi i¢in uygun tasima teghizatini B.7.1 4.1 T1
aciklar. 4.3
BG .10 Tasima ) islemi i¢in  kullanilacak  forkliftin B.72 492 T1
uygunlugunu agiklar.
BG.11 | Yiik baglant1 veya kaldirma noktalarini tanimlar. B.8.1 51 T1
BG.12 Atagman arallklarlr.n .yiikijn agirlik merkezine gore BS1 51 T1
nasil dengeleyecegini aciklar.
Yk {izerinde olasi hasarlari tanimlar. B8.2
BG.13 B.8.3 5.2 T1
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Yeterlilik
. s Sl Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili Alt g
= . Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanim
BG.14 Yikiin cinsi Ve tasima yoOntemine gore yardimci B10.1 6.1 T1
segme yontemini agiklar,
BG 15 Yikiin agirlik dagilimmi dikkate alarak kaldirma B91 6.2 T
noktasini tanimlar.
BG.16 Kayma.l,“ dﬁsme. veya dokiilmeyi oOnlemek igin B.92 6.3 T1
gerekli onlemleri agiklar.
Tasima islemine baslamadan 6nce, yiik baglant1 ve
BG.17 | dengesini kontrol etmek igin kaldirma emniyet | C.1.2 7.2 T1
mesafesini agiklar.
Yiikiin, tasima iglemi i¢in uygun olup olmadigim
BG.18 C.13 7.2 T1
aciklar.
BG.19 | Forkliftin hangi hizda kullanilacagini agiklar. c21 8.1 T1
BG.20 | Rampalardan nasil ¢ikilip inilecegini agiklar. c21 8.1 T1
BG.21 Isletme igerisinde uyulacak trafik kurallarini vy 8.1 T1
agiklar.
BG.22 Tasupa .s1r.as1nda yiikiin fiziksel ve kimyasal C22 8.2 T1
Ozelliklerini agiklar.
BG.23 Taslma" islemleri sirasinda gorlis alan1 disinda cail 91 T
kalan kor noktalari tanimlar.
BG.24 Yiikiin, kontrol dist haye.ket et.meyece‘lf.sgkllde son | ~33 9.2 T1
konumuna nasil yerlestirilmesi gerektigini agiklar.
BG.25 Tasima sirasinda olusab}lecek hasarlar1  ve c23 93 T1
deformasyonlarin neler oldugunu agiklar.
BG.26 Tas_lma sirasinda kullanilan yardimci teghizatlar D11 101 T
belirler.
BG.27 Cahsmav siiresince kullanilacak techizatin ISG B.23 111 T1
uygunlugunu agiklar.
. . o . 11.1
BG .28 Forkliftin devrllmeyev baglamas1  gibi acil B33 112 T
durumlarda ne yapilacagini agiklar. 113
- oo . 111
BG.29 Ta§1ma .51.ras.1nda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve B33 112 T1
kaliteye iliskin uygun olmayan durumlari siralar. 113
Is bitiminde temizlenmesi ve yerine kaldiriimasi
BG.30 gereken forklift ve techizati belirler. D.4.4 112 e
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Yeterlilik
ks S Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili Alt g
s The s Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanimi
- Tasima icin gerekli olan forklifti hazir hale 41
BY.1 getirerek ilgili teghizatlar1 seger. B.21 4.2 P1
Forklift ve tagima teghizatlart ile ilgili gilivenlik
*
BY.2 etiketlerini kontrol ederek ilgili forma isler. B3.1 2.1 Pl
Kullanilan forkliftin giinliik kontroliinii (elektriksel
BY.3 | ve mekaniksel kontroller) yaparak ilgili forma | B.7.3 4.3 P1
isler.
BY 4 Kullanilan fo.rkl.lftm asansdriintin giivenligini B73 43 p1
kontrol ederek ilgili forma isler.
Gtlivenlik donanimlarini (tepe lambasi, emniyet
BY.5 | kemeri, geri vites ikaz1 vb.) kontrol ederek ilgili | B.7.3 4.3 P1
forma isler.
BY 6 fl"a.lslr}acak yukv ile ilgili dokiimanlar1 inceleyerek is C36 31 p1
icin 6n hazirhigim yapar.
BY 7 Calisma alami igerisindeki is ile ilgili olmayan C36 32 p1
' parcalar1 uzaklagtirir. o '
BY 8 Tasma;ak yiikiin 6zelliklerini kontrol ederek ilgili B.6.1 41 p1
forma isler.
*BY.9 Yikiin ﬁmkse{ ve .kl.myasal ozelliklerine gore C2.2 82 p1
uygun tagima yontemini Seger.
BY 10 Yik u;erlndekl hasar/hasarsizlik durumunu ilgili | B.8.2 59 p1
forma isler. B.8.3
*BY 11 11:ork11.ft o ve taslrfla“ techizatinin ~ kaldirma B.8.4 53 p1
apasitesine uygun yikii secer.
Yikin agirbk  dagihmmi  dikkate  alarak
*
BY.12 baglanti/kaldirma noktasini tespit eder. B9.1 6.2 Pl
*BY.13 | Yiik baglanti/kaldirma noktalarini seger. B.8.1 5.1 P1
BY 14 Kaymall," dusme. veya dokiilmeyi Onlemek igin B.92 6.3 p1
gerekli dnlemleri uygular.
*BY 15 Tasima ~1$1em1ne baslamada.m.gnce ba'glantllarln B93 63 p1
uygunlugunu kontrol ederek ilgili forma isler.
*BY 16 Yik tasima p.algtl. veya .ambalajln saglamligini c11 71 p1
kontrol ederek ilgili forma isler.
BY 17 T?slma ls.lermng baslamadan Once, giivenli tagima C12 79 p1
yiiksekligini belirler.
BY 18 Atagman ar"ahklgrlr.n yuk.un agirlik merkezine gore C1.2 79 p1
uygun ve giivenli bir sekilde ayarlar.
Engellere karsi dogru manevralarla yiikleri
- istenilen yere tasir (parkurda hazirlanacak engeller
BY.19 forklift ile ileri-geri-sag ve sol manevralar C33 9.2 Pl
yapilmasina yonelik olmalidir).
*BY 20 Yiikleri pafkurda hazirlanan 2 farkli ytikseklikteki C33 92 p1
konuma istifler.
*BY 21 Behrfulfan ig talimatina gore gilivenli ve uygun hizda C.3.2 91 p1
forklifti kullanir.
BY 22 Yikiin %uven.h olarak birakilacagi yeni konumun c31 81 p1
uygunlugunu inceler.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Yeterlilik
. l-JMS ST Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili Alt &
= s Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanim
*BY 23 Yiki gqvenh bir sekilde getirerek yeni konumuna C3.2 91 p1
yerlestirir.
*BY 24 gYeL:(rl.ll; emniyetli kalacak sekilde son konumuna C33 92 p1
BY 25 Tasima sonrasinda kullanilan yardimer techizatlari D11 101 p1
ayirir.
BY 26 Taslmg sonrast hasar/hasarsizlik durumunu ilgili Ca5 93 p1
forma isler.
Islem bitince forklifti giivenlik talimatina uygun
bir sekilde (atasman asagida olmali, el freni
BY.27 cekilmeli, motor durdurulmali vb.) istenilen alana D.4.4 10.3 Pl
park eder.
D.4.1
BY.28 | Calisma alaninin temizligini yapar. Big 10.2 P1
D.44
D.4.1
BY 29 Kullanilan teghizati is bitiminde temizler ve yerine | D.4.2 103 p1
kaldirir. D.4.3
D.44
*BY 30 Gergeklestirdigi islerde g¢evre koruma onlemlerini A1 112 p1
uygular.
*BY.31 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. All 111 P1
*BY 32 Gergeklestirdigi  islerde kalite gerekliliklerini A31 113 p1
uygular.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Kullanim

13UY0145-3/B2: ENDUSTRIYEL ELEKTRIKLi TRANSPALET KULLANIMI YETERLILIK

BIRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Endiistriyel Elektrikli Transpalet Kullanimi
2 | REFERANS KODU 13UY0145-3 /B2
3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI

A) YAYIN TARIHI 20.03.2013
5 | B) REVIZYON NO 04

C) REVIZYON TARIHI 19/01/2022
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0045-3 Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazamim 1: Calisma alanini belirler.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
1.1: Endustriyel elektrikli transpalet ve tasima techizatini belirler.
1.2: Kullanilacak makine, ekipman ve donanimi agiklar.

Osrenme Kazamm 2: Endiistrivel elektrikli transpaletin ve techizatin ¢calisabilirligini tespit eder.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
2.1: Endiistriyel elektrikli transpalet ve tasima techizatinin ¢aligabilirlik durumlar1 ve giivenlik
etiketlerini kontrol eder.
2.2: Endistriyel elektrikli transpalet ve teghizatin bozulma ve deformasyonlari ile ilgili bilgileri
aciklar.

Osrenme Kazamim 3: Dokiimantasyon ve 6n kontrolleri yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
3.1: Dokiimantasyon ve is organizasyonunun 6n hazirligini yapar.
3.2: Calisma alan1 ve ¢evre giivenligini kontrol eder.

(")érenme Kazanim 4: Tasima donanimlarini hazirlar.

Alt Ogrenme Kazamimlar:
4.1: Tasinacak malzemelerin 6zelliklerini tespit eder.
4.2: Tasmacak malzemelere uygun tasima ve techizati seger.
4.3: Endiistriyel elektrikli transpalet ve techizatin diizgiin ¢alisip ¢calismadigini kontrol eder.

Osrenme Kazanimi 5: Yiik kaldirma ve baglanti noktalarini secer.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
5.1: Tasmacak yiik i¢in kaldirma noktalarini tespit eder.
5.2: Yiik iizerinde hasar tespiti yapar.
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5.3: Elektrikli transpaleti ve techizatinin kaldirma kapasitesine uygun yiikii seger.

Osrenme Kazamm 6: Yiikii kaldirmak ve tasimak icin hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
6.1: Istifleme islemi ve yiikiin cinsine gore yardimci segimini agiklar.
6.2: Yikiin agirlik dagilimina gore teghizati konumlandirir.
6.3: Kaldirmadan once son bir kontrol yapar.

Osrenme Kazammm 7: Tasima viikiinii kaldirir.

Alt Ogrenme Kazanimlar:
7.1: Yiik istifleme paleti veya ambalajin saglamligin1 kontrol ederek ilgili forma isler.
7.2: Yiikii emniyet mesafesine kadar kaldirarak uygunlugu kontrol eder.

Osrenme Kazanim 8: Yiikii tasir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
8.1: Yiikii, giivenli bir sekilde yeni konumuna tasir.
8.2: Tasima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine uygun hareket eder.

Osrenme Kazanmim 9: Yiikii verlestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
9.1: istifleme islemleri sirasinda goriis alan1 disinda kalan kér noktalar1 tanimlar.
9.2: Yiikiin kontrol dis1 hareket etmeyecek sekilde emniyet tedbirini alir.
9.3: Tasima sonras1 hasar/hasarsizlik durumunu ilgili forma isler.

Osrenme Kazanmim 10: Temizlik islemlerini yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
10.1: Sabitleme ve/veya kaldirma, baglama techizatlarini talimatlara uygun sekilde yiikten ayrir.
10.2: Kullanilan techizati is bitiminde temizler ve yerine kaldirir.
10.3: Endiistriyel elektrikli transpalet ve tagima techizatinin temizligini yaparak yerine kaldirir.

Osrenme Kazammm 11: iSG, cevre ve Kkalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
11.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarimi uygular.
11.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma dnlemlerini uygular.
11.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan secmeli sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 secenekli ¢coktan se¢gmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Simmavda adaylara her soru i¢in 1,5
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorular1, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2)
Olcmelidir.
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8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar (*) ile belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik
adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basari

gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda gergeklestirilir. Beceri
ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami1 performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan smav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik birimlerinin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adaymn kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIiK BiRiMINi

9 |GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI o y
10 | DOCRULAYAN I\K/IOYrrI‘(it;Iiastlrma, Lojistik ve Haberlesme Sektor
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Calisma alam diizenlemeleri
1.1. Calisma alaninin 6zellikleri
1.2.  Calisma igin gerekli donanim, techizat ve malzeme
1.3.  Donanim techizat ve malzemenin 6zellikleri
1.4.  Olgiim ve kontrol cihazlari
1.5.  Olgiim ve kontrol cihazlarmnin &zellikleri
1.6. Donanim ve techizata iliskin giivenlik diizenekleri

2. Endiistiriyel elektrikli transpalet makinasinin ¢ahsabilirlik ve bakim durumu
2.1.  Olgiim ve kontrol cihazlarinin kalibrasyonu
2.2.  Endiistriyel elektrikli transpalet ve teghizatin ¢alisabilirlik durumu
2.3.  Endiistriyel elektrikli transpalet ve techizatin bozulma ve deformasyon tiiriinden
olumsuzluklari
2.4.  Endiistriyel elektrikli transpalet ve techizatin bakimi ve bakim agamalari
2.5. Bakim iglemlerinin raporlanmasi

3. Dokiimantasyon ve 6n kontroller

3.1.  Dokiimantasyon islemleri
3.2. Is organizasyonu
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3.3.  On hazirliklar
3.4. Calisma alani ve ¢evreye iligkin giivenlik 6nlemleri

4. Tasima donanimlari

4.1. Malzeme oOzellikleri

4.2. Tasmmacilik riskleri

4.3. Depo ve atolye adreslemesi

4.4. Rota ve giizergah belirleme

45,  Istif makineleri

4.6. Istif makinelerinin calisirlik kontrolii
4.7. Tasima yontemini belirleme

4.8. Palet veya ambalajlar

5. Yiik kaldirma ve baglanti noktalarimi secme
5.1.  Kaldirma noktalarini tespit etme
5.2, Yiik iistiinde hasar tespiti yapma
5.3.  Istif makinesi ve kapasitesine uygun yiik secme
5.4. Agirlik merkezi tespit etme
5.5.  Hacim ve yogunluk tespit etme
5.6.  Kiitle tespit etme

6. Yiikii hazirlama
6.1  Yiikiin cinsi ve tagima yontemine gore yardimci se¢imi
6.2. Yiikiin agirlik dagilimina gore techizati konumlandirma
6.3.  Yiikii kaldirmadan 6nce yapilacak kontroller

7. Tasima yiikiinii kaldirma

7.1.  Yiikiin uygunlugunun tespiti

7.2.  Yiik tasima paleti veya ambalajin saglimlik kontrolii
7.3.  Yiikiin kaldirma emniyet mesafesi

7.4. Yiik kaldirma yontemleri

7.5.  Yiik kaldirma noktalarinin tespiti

7.6. Istifleme ve ellecleme

8. Yiik tasima
8.1.  Yiikiin uygunlugunu tespiti
8.2.  Endiistriyel tasima araglari
8.3.  Tasima hareketleri
8.4. Tasima techizatlari
8.5.  Elle¢leme donanimlari kullanimi
8.6.  Tasima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri
8.7.  Isletme icerisinde uyulacak trafik kurallar1

9. Yiikii yerlestirme
9.1. Emniyet tedbirleri
9.2. Yiik giivenligi
9.3.  Yiik yerlestirme
9.4. Depolarda malzemelerin konumlandirma sistemleri
9.5. Istifleme ve ellecleme
9.6. Sabitleme donanimlari kullanimi
9.7.  Yiik cesitleri ve bunlarin hareket 6zellikleri
9.8. Tasima sirasinda olusabilecek hasarlar ve deformasyonlar
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10. Temizlik islemleri

10.1.
10.2.

Tasima sonrasinda kullanilan yardimci techizatlar
Calisma alaninin temizligi

Yayin Tarihi: 19/01/2022 Rev. No:04

10.3. Endiistriyel elektrikli transpalet ve tasima techizatinin temizligi

11. Yardimci ile ¢alisma

11.1.
11.2.
11.3.
11.4.

Iletisim yontemleri
Sapancilik

Isaretcilik ve bayrakeilik
Fiziki iletigim dili

12. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri

12.1.
12.2.
12.3.

Is saglig1 ve giivenligi prosediirleri
Cevre koruma onlemleri
Kalite gereklilikleri

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
s S Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt g
A o Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanim
BG.1 Istlﬂeme islemi igin gerekli elektrikli transpaleti ve B21 11 T
techizatlarini siralar.
BG.2 Endustr.ly.el elektrikli ~ transpaletin  g¢alisma B24 12 T1
prensibini agiklar.
BG 3 E‘ndustrlygl' elektrikli transpaletin ekipman ve B2.4 12 T
bilesenlerini agiklar.
Endiistriyel  elektrikli  transpaletin  kaldirma
BG.4 | kapasitesi, minimum doniis yarigap1 vb. ana teknik | B.2.4 12 T1
parametrelerini agiklar.
BG.S Endistriyel elektrikli tfapspalette meydana gelen B.4.2 29 T1
olasi arizalarin sebeplerini agiklar.
Endiistriyel elektrikli transpalet ve techizatin| B.4.1
BG.6 | bozulma ve deformasyonlar ile ilgili bilgileri| B.4.2 2.2 T1
agiklar. B.4.3
BG.7 Yikiin, istifleme islemi i¢in uygun olup olmadigimi B53 32 T1
agiklar.
BG S Istifleme islemi igin gilivenli c¢alisma alanim1 | B.5.3 32 T1
tanimlar. B.5.4
BG9 Istifleme islemi i¢in uygun tasima techizatini B71 4.1 T1
aciklar. 4.3
BG .10 Tasima .1slem1 i¢in kullanilacak  elektrikli B7.2 4.2 T1
transpaletin uygunlugunu agiklar.
BG.11 | Yiik baglant1 veya kaldirma noktalarim tanimlar. B.8.1 51 T1
e B.8.2
BG.12 | Yiik iizerinde olas1 hasarlari tanimlar. B83 5.2 T1
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Yeterlilik
1S il Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt -
e s Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanim
BG.13 Ist1ﬂem§ islemi ve yiikiin cinsine gore yardimci B.10.1 6.1 T
secimini agiklar.
BG 14 Yikiin agirlik dagilimmi dikkate alarak kaldirma B91 6.2 T
noktasini tanimlar.
BG.15 Kayma.l,“ dusrne. veya dokiilmeyi oOnlemek igin B.92 6.3 T1
gerekli onlemleri agiklar.
Istifleme islemine baglamadan once, yiik baglanti
BG.16 | ve dengesini kontrol etmek i¢in kaldirma emniyet | C.1.2 7.2 T1
mesafesini agiklar.
BG.17 Isletme igerisinde uyulacak trafik kurallarini Co4 81 T
aciklar.
BG 18 {stlﬂjcme.s.lrasmda yiikiin fiziksel ve kimyasal C292 82 T
Ozelliklerini tanimlar.
BG.19 Istlﬂemf: islemleri sirasinda goriis alani disinda cail 91 T
kalan kor noktalar1 tanimlar.
BG.20 Yiikiin, kontrol dist har_e_ket et.meyece.lf_se?kllde son | ~33 9.2 T1
konumuna nasil yerlestirilmesi gerektigini agiklar.
BG.21 Istifleme  sirasinda olusalzllecek hasarlar1  ve c23 93 T1
deformasyonlarin neler oldugunu agiklar.
BG.22 Istl_ﬂeme sirasinda kullanilan yardimer techizatlari D11 101 T1
belirler.
BG.23 Cahsmav siiresince kullanilacak techizatin ISG B.23 111 T1
uygunlugunu agiklar.
L oo . 111
BG.24 Taglma .51.ras.1nda is giivenligi, cevresel etkiler ve B33 112 T1
kaliteye iliskin uygun olmayan durumlari siralar. 113
Is bitiminde temizlenmesi ve yerine kaldirilmasi
BG.25 gereken elektrikli transpaleti ve techizati belirler. D.4.4 112 T
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS o - .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili Ef-ltlml el Bsceiendione
e Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim
“BY 1 Taglma igin g.e.rekll ?Iektrlkll transpaleti hazir hale B2 1 11 p1
getirerek, ilgili techizatlar1 secer. 4.2
Elektrikli transpaleti ve techizatlar1 ile ilgili
*BY.2 | giivenlik etiketlerini kontrol ederek ilgili forma | B.3.1 21 P1
isler.
Kullanilan ~ elektrikli transpaletin ~ giinliik
BY.3 | kontroliinii (elektriksel ve mekaniksel kontroller) | B.7.3 4.3 P1
yaparak ilgili forma isler.
BY 4 Dokiin}antasyon ve 1§ organizasyonunun On C36 31 p1
hazirligimi yapar.
BY 5 Caligma alani igerisindeki i ile ilgili olmayan C36 32 p1
parcalar1 uzaklagtirir.
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Yeterlilik
UMS L < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ingiti | BIAMi Alt | Degerlendirme
roe Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BY 6 Istiflenecek malzemelerin  6zelliklerini  kontrol B.6.1 41 p1
' ederek ilgili forma isler. o '
*BY 7 Yiikiin ﬁz1kse!. ve .kl.myasal ozelliklerine gore C.2.2 8.2 p1
uygun tagima yontemini secer.
Yiik tizerindeki hasar/hasarsizlik durumunu ilgili | B.8.2
BY.8 forma isler. B.8.3 5.2 P1
“BY.9 Elektr.lkh. transpalet} ve techizatinin  kaldirma B.8.4 53 p1
kapasitesine uygun yiikii seger.
Yikiin agirlik dagilimini dikkate alarak kaldirma
*
BY.10 noktasini tespit eder. B.9.1 6.2 P1
*BY.11 | Yiik baglanti/kaldirma noktalarini seger. B.8.1 5.1 P1
BY 12 Kayma, diisme veya dokiilmeyi oOnlemek igin B.92 6.3 p1
' gerekli dnlemleri uygular. e '
*BY 13 Istlﬂemei islemine baslarnad.an. once ba.glantllarln B.93 63 p1
uygunlugunu kontrol ederek ilgili forma isler.
Yiik istifleme paleti veya ambalajin saglamligimi
*
BY.14 kontrol ederek ilgili forma isler. c.l1 71 P1
BY 15 Istlﬂeme" 1$1er.rvn.n§ b_aslamadan once, giivenli C12 79 p1
tagima yiiksekligini belirler.
BY 16 Yikiin giivenli  olarak istiflenecegi  yeni cail 81 p1
' konumunun uygunlugunu inceler. o '
*BY 17 Yiikii giivenli bir sekilde getirerek yeni konumuna C32 8.1 p1
' yerlestirir. o '
Engellere karst dogru manevralarla yiikleri
“BY 18 istenilen yere tagir (parkurda hazirlanacak engeller C33 9.2 p1
' sag ve sol manevralar yapilmasina yonelik e '
olmalidir).
*BY 19 Yiikiin, emniyetli kalacak sekilde son konumuna C33 9.2 p1
getirir.
BY 20 Istlﬂeme sonrasinda  kullamilan  yardimci D.11 101 p1
techizatlar1 ayirir.
BY 21 Istlﬂerpe sonrasi hasar/hasarsizlik durumunu ilgili C35 93 p1
forma isler.
BY 22 Islem bitince elektrikli transpaleti giivenli bir D44 103 p1
' sekilde istenilen alana park eder. o '
Bir sonraki is giinii i¢in elektrikli transpaleti sarj
BY.23 cihazina baglayarak sarj eder. D.4.4 103 P1
D4.1
Kullanilan techizati is bitiminde temizler ve yerine | D.4.2 10.2
BY.24 kaldirir. D.4.3 10.3 P1
D.4.4
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Yeterlilik
UMS L < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi T || S A (PR e
roe Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
*BY.25 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. All 111 P1
*BY .26 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini A21 11.2 p1
uygular.
*BY 27 Gergeklestirdigi  islerde kalite gerekliliklerini A31 113 p1
uygular.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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13UY0145-3/B3: ENDUSTRIYEL ELEKTRIKLIi iSTiF MAKINESI KULLANIMI

YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Endiistriyel Elektrikli Istif Makinesi Kullanimi
2 | REFERANS KODU 13UY0145-3 /B3
3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI

A) YAYIN TARIHI 20.03.2013
5 | B) REVIZYON NO 04

C) REVIZYON TARIiHI 19/01/2022
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0045-3 Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: Calisma alanini belirler.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
1.1: Endistriyel elektrikli istif makinesi ve tasima teghizatini belirler.
1.2: Kullanilacak makine, ekipman ve donanimi agiklar.

Osrenme Kazanmim 2: Endiistrivel elektrikli istif makinesi ve techizatin cahisabilirlidini tespit eder.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

etiketlerini kontrol eder.
2.2: Enddstriyel elektrikli istif makinesinde meydana gelen olas1 arizalarin sebeplerini agiklar.

Osrenme Kazammm 3: Dokiimantasyon ve 6n kontrolleri vapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
3.1: Tasmacak yiik ile ilgili dokiimanlar1 inceleyerek is i¢in 6n hazirligini yapar.
3.2: Calisma alan1 ve ¢evre giivenligini kontrol eder.

Osrenme Kazanim 4: Tasima donanimlarini hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
4.1: Tasmacak malzemelerin 6zelliklerini tespit eder.
4.2: Tasima islemi i¢in kullanilacak istif makinesinin uygunlugunu agiklar.

Osrenme Kazanimi 5: Yiik kaldirma ve baglanti noktalarini secer.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
5.1: Tasmacak yiik i¢in kaldirma noktalarin1 tespit eder.
5.2: Yiik lizerinde hasar tespiti yapar.
5.3: Istif makinesi ve techizatinin kaldirma kapasitesine uygun yiikii seger.

2.1: Endiistriyel elektrikli istif makinesi ve tasima teghizatinin galisabilirlik durumlar1 ve giivenlik

4.3: Endiistriyel elektrikli istif makinesi ve teghizatin diizgiin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.
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Osrenme Kazanim 6: Yiikii kaldirmak ve tasimak icin hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanmimlar:
6.1: Yiikiin cinsi ve tagima yontemine gore yardimct se¢imini agiklar.
6.2: Yiikiin agirlik dagilimina gore teghizati konumlandirir.
6.3: Kaldirmadan 6nce son bir kontrol yapar.

Osrenme Kazamm 7: Tasima viikiinii kaldirir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
7.1: Yiik istifleme paleti veya ambalajin saglamligini kontrol ederek ilgili forma isler.
7.2: Yiki emniyet mesafesine kadar kaldirarak uygunlugu kontrol eder.

Osrenme Kazanim 8: Yiikii tasir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
8.1: Yiiki, giivenli bir sekilde yeni konumuna tasir.
8.2: Yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine gore uygun tasima yontemini seger.

Osrenme Kazamm 9: Yiikii verlestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
9.1: istifleme islemleri sirasinda goriis alan1 disinda kalan kér noktalar1 tanimlar.
9.2: Yiikiin kontrol dis1 hareket etmeyecek sekilde emniyet tedbirini alir.
9.3: Tasima sonrasi1 hasar/hasarsizlik durumunu ilgili forma isler.

Osrenme Kazamim 10: Temizlik islemlerini vapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
10.1: Istifleme sonrasinda kullanilan yardimei techizatlar1 ayirir.
10.2: Calisma alaniin temizligini yapar.
10.3: Endiistriyel elektrikli istif makinesi ve tasima teghizatinin temizligini yaparak yerine kaldirir.

Osrenme Kazammm 11: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
11.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular.
11.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular.
11.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan secmeli sinav: B3 birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 seg¢enekli ¢coktan se¢gmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis siavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Simmavda adaylara her soru i¢in 1,5
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorular1, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2)
Olgmelidir.
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8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar (*) ile belirlenir. Adaym, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik
adimlarin tamamindan basarili performans gdstermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basari

gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri
ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik birimlerinin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIiK BiRiMINi
9 |GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIiK BiRiMINi . )
10 | DOGRULAYAN id;nl(itéjsliastuma, Lojistik ve Haberlesme Sektor
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Calisma alam diizenlemeleri
1.1. Calisma alaninin ozellikleri
1.2. Calisma i¢in gerekli donanim, techizat ve malzeme
1.3. Forklift, techizat ve malzemenin 6zellikleri
1.4.  Olgiim ve kontrol cihazlari
1.5. Olgiim ve kontrol cihazlarmin dzellikleri
1.6. Forklift ve techizata iliskin giivenlik diizenekleri

2. Endiistriyel elektrikli istif makinasinin ¢aligabilirlik ve bakim durumu
2.1. Olgiim ve kontrol cihazlarinin kalibrasyonu
2.2. Endiistriyel elektrikli istif makinesi ¢aligabilirlik durumu ve giivenlik etiketleri
2.3. Endiistriyel elektrikli istif makinesi ve techizatdaki bozulma ve deformasyon tiiriinden
olumsuzluklar1 ve bildirimi
2.4. Endiistriyel elektrikli istif makinesi ve techizatin bakimi ve bakim agamalari
2.5. Bakim islemlerinin raporlanmasi

3. Dokiimantasyon ve 6n kontroller

3.1.  Dokiimantasyon islemleri
3.2. s organizasyonu
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3.3.  On hazirliklar
3.4. Calisma alan1 ve gevreye iliskin giivenlik 6nlemleri

4. Tasima donamimlari
4.1. Malzeme ozellikleri
4.2. Tasimacilik riskleri
4.3. Depo ve atdlye adreslemesi
4.4. Rota ve glizergah belirleme
4.5, Elektrikli istif makinesi ve atagmanlari
4.6. Tasinacak melzemeye uygun elektrikli istif makinesi ve techizati segme
4.7. Elektrikli istif makinesi ve teghizatin ¢aligirlik kontrolii
4.8. Tasima yontemini belirleme
4.9. Paletler

5. Yiik kaldirma ve baglanti noktalarimi se¢me

5.1. Kaldirma noktalarini tespit etme

5.2, Yiik lizerinde hasar tespiti yapma

5.3.  Elektrikli istif makinesi ve tasima techizatinin kaldirma kapasitesine uygun yiikii segme
5.4. Agirlik merkezi tespit etme

5.5. Hacim ve yogunluk tespit etme

5.6. Kiitle tespit etme

6. Yiiki hazirlama

6.1. Yiikiin cinsi ve tagima yontemine gore yardimci se¢imi
6.2.  Yiikiin agirhik dagilimina gore teghizati konumlandirma
6.3.  Yiiki kaldirmadan 6nce yapilacak kontroller

7. Tasima yiikiinii kaldirma

7.1.  Yiik tasima paleti veya ambalajin saglamlik kontrolii
7.2.  Yikiin uygunlugunun tespiti

7.3.  Yiikii kaldirma emniyet mesafesi

7.4.  Yik kaldirma yontemleri

7.5.  Yiik kaldirma noktalarinin tespiti

8. Yiik tasima

8.1. Endiistriyel tasima araclari

8.2. Yiik tagima yontemleri

8.3. Tasima hareketleri

8.4. Tasima techizatlar

8.5. Ellegleme donanimlari kullanimi

8.6. Tasima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri
8.7. Isletme icerisinde uyulacak trafik kurallar1

9. Yiikii yerlestirme

9.1. Emniyet tedbirleri

9.2. Yiik giivenligi

9.3. Yiik yerlestirme

9.4. Depolarda malzemelerin konumlandirma sistemleri

9.5. Istifleme ve ellecleme

9.6. Sabitleme donanimlari kullanimi

9.7. Yiik gesitleri ve bunlarin hareket 6zellikleri

9.8. Tasima sirasinda olusabilecek hasarlar ve deformasyonlar
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10. Temizlik islemleri

10.1.
10.2.

Tasima sonrasinda kullanilan yardimci techizatlar
Calisma alaninin temizligi

Yayin Tarihi: 19/01/2022 Rev. No:04

10.3. Elektrikli istif makinesi ve tasima techizatinin temizligi

11. Yardimeci ile calisma

11.1.
11.2.
11.3.
11.4.

lletisim yontemleri
Sapancilik

Isaretcilik ve bayrakeilik
Fiziki iletisim dili

12. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri

12.1.
12.2.
12.3.

Is saglhig1 ve giivenligi prosediirleri
Cevre koruma Onlemleri
Kalite gereklilikleri

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt egeriendi
(T o Araci
Bolim | Ogrenme
Kazanim
BG.1 Istlﬂeme islemi i¢in gerekli elektrikli istif makinesi B2 1 11 T1
ve techizatlarini siralar.
BG .2 Endustr.ly.el elektrikli istif makinesinin g¢aligma B2.4 12 T
prensibini agiklar.
BG.3 E‘ndustrly.el.elektrlkh istif makinesinin ekipman ve B24 12 T1
bilesenlerini agiklar.
Endiistriyel elektrikli istif makinesinin kaldirma
BG.4 | kapasitesi, minimum doniis yarigap1 vb. ana teknik | B.2.4 12 T1
parametrelerini agiklar.
BGS5 Endiistriyel elektrikli istif n}al.qnesmde meydana B.42 29 T
gelen olasi arizalarin sebeplerini agiklar.
. L . . | B4l
BG.6 Kullanilan istif makinesi ve tecghizatlardaki B.4.2 29 T1
deformasyon ve bozulmalarini agiklar. B.43
BG.7 Istifleme islemi igin gilivenli c¢alisma alanin1 | B.5.3 32 T1
tanimlar. B.5.4
BG.8 Yiikiin, istifleme islemi i¢in uygun olup olmadigini B53 39 T1
agiklar.
BG.9 Istifleme islemi icin uygun tasima techizatin B71 4.1 T1
aciklar. 4.3
BG .10 Tasima Esleml icin kullanilacak istif makinesinin B7.2 4.2 T1
uygunlugunu agiklar.
BG.11 | Yiik baglant1 veya kaldirma noktalarimi tanimlar. B.8.1 51 T1
e B.8.2
BG.12 | Yiik iizerinde olas1 hasarlari tanimlar. B.83 5.2 T1
BG.13 Ist1flem§ islemi ve yiikiin cinsine gore yardimci B.10.1 6.1 T
secimini agiklar.
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Kullanimi
Yeterlilik
e S Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili Alt &
R s Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanim
BG 14 Yikiin agirlik dagilimm dikkate alarak kaldirma B91 6.2 T
noktasini tanimlar.
BG.15 Kayma.l,“ dusrne. veya dokiilmeyi onlemek igin B.92 6.3 T1
gerekli onlemleri agiklar.
Istifleme islemine baslamadan once, yiik baglant:
BG.16 | ve dengesini kontrol etmek i¢in kaldirma emniyet | C.1.2 7.2 T1
mesafesini agiklar.
BG.17 Isletme igerisinde uyulacak trafik kurallarini co4 81 T
aciklar.
BG.18 {stlﬂjcme . s.1rasmd3 yiikiin fiziksel ve kimyasal C2.2 82 T
ozelliklerini tanimlar.
BG.19 Istlﬂem“e islemleri sirasinda goriis alanit disinda cail 91 T
kalan kor noktalari tanimlar.
BG.20 Yiikiin, kontrol dist halre_ket et.meyece.lf_sc?kllde son | ~33 9.2 T1
konumuna nasil yerlestirilmesi gerektigini agiklar.
Istiffeme sirasinda  olusabilecek hasarlar1  ve
BG.21 |deformasyonlarin neler oldugunu agiklar. C.2.3 9.3 T1
BG.22 Istl_ﬂeme sirasinda kullanilan yardimci techizatlar D11 102 T
belirler.
BG.23 Cahsmav siiresince kullanilacak techizatin ISG B.23 111 T1
uygunlugunu agiklar.
L oo . 111
BG.24 Ta§1ma '51'ras.1nda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve B33 112 T1
kaliteye iliskin uygun olmayan durumlari siralar. 113
Is bitiminde temizlenmesi ve yerine kaldiriimasi
BG.25 gereken istif makinesi techizati belirler. D.4.4 112 T
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS S - .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Ty || GALUICAE G S eI
R Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
Tasima igin gerekli elektrikli istif makinesini hazir 1.1
*
BY.1 hale getirerek, ilgili techizatlar secer. B2l 4.2 Pl
Istif makinesi ve techizatlar ile ilgili giivenlik
*
BY.2 etiketlerini kontrol ederek ilgili forma isler. B3.1 2.1 P1
Kullanilan Istif makinesinin giinliik kontroliinii
BY.3 | (elektriksel ve mekaniksel kontroller) yaparak ilgili | B.7.3 4.3 P1
forma isler.
BY 4 fl"gslr}acak yuli ile ilgili dokiimanlar inceleyerek is C36 31 p1
i¢in 6n hazirhigim yapar.
BY 5 Caligma alami igerisindeki is ile ilgili olmayan C36 32 p1
parcalar1 uzaklagtirir.
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Yeterlilik
N . e . UMS Birimi Alt | Degerlendirme
0 Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili S Aract
Boliim Kazanimi
Istiflenecek malzemelerin 6zelliklerini  kontrol
BY.6 ederek ilgili forma isler. B6.1 4.1 Pl
«BY 7 Yiikiin ﬁzﬂ(se!. ve .kl.myasal ozelliklerine gore C22 8.2 p1
uygun tagima yontemini secer.
Yiik tizerindeki hasar/hasarsizlik durumunu ilgili | B.8.2
BY.8 forma isler. B.8.3 5.2 P1
“BY9 Istif makinesi ve techizatiin kaldirma kapasitesine B84 53 p1
uygun yiikil seger. o '
*BY .10 Yikiin agirlik dagilimini dikkate alarak kaldirma B.91 6.2 p1
' noktasini tespit eder. e '
*BY.11 | Yiik baglanti/kaldirma noktalarini seger. B.8.1 51 P1
BY 12 Kayma, diisme veya dokiilmeyi oOnlemek igin B.92 6.3 p1
' gerekli dnlemleri uygular. e '
*BY 13 Istifleme islemine baslamadan 6nce baglantilarin B.93 6.3 p1
' uygunlugunu kontrol ederek ilgili forma isler. ~ '
*BY 14 Yik istifleme .pak.tl Veya-ambalajln saglamligini c11 71 p1
kontrol ederek ilgili forma isler.
BY 15 Istlﬂeme" 1$1er.rvn.n§ b_aslamadan once, giivenli C12 79 p1
tagima yiiksekligini belirler.
BY.16 | Yiki, giivenli bir sekilde yeni konumuna tasir. C31 8.1 P1
Engellere karsi dogru manevralarla yiikleri
- istenilen yere tagir (parkurda hazirlanacak engeller
BY.17 N o C.33 9.2 P1
sag ve sol manevralar yapilmasina yonelik
olmalidir).
“BY 18 Yiikleri paykurda hazirlanan 2 farkli ytikseklikteki C33 9.2 p1
konuma istifler.
*BY 19 Yiki g@venh bir sekilde getirerek yeni konumuna C3.2 92 p1
yerlestirir.
*BY 20 Yﬁkﬁn, emniyetli kalacak sekilde son konumuna C33 92 p1
getirir.
BY 21 Istifleme sonrasinda  kullamilan  yardimci D11 101 p1
' techizatlar1 ayirir. o '
Istifleme sonras1 hasar/hasarsizlik durumunu ilgili
BY.22 forma isler. C.35 9.3 P1
BY 23 Islem bitince istif makinesini giivenli bir sekilde D.4.4 103 p1
' istenilen alana park eder. o '
BY 24 Bir sonraki is giinii igin istif makinesini sarj D44 103 p1
' cihazina baglayarak sarj eder. o '
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Kullanimi
Yeterlilik
UMS A - .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi e || L s S
v Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
D.4.1
BY 25 Kullanilan techizati is bitiminde temizler ve yerine | D.4.2 10.2 p1
' kaldirir. D.4.3 10.3
D.4.4
*BY.26 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular. All 111 P1
*BY 27 S;éﬁf:rlestlrdlgl islerde cevre koruma 6nlemlerini A21 11.2 p1
*BY 28 S;éﬁic;lestlrdlgl islerde kalite gerekliliklerini A31 113 p1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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13UY0145-3/B4: ENDUSTRIYEL CEKIiCi KULLANIMI

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BIRiMi ADI

Endiistriyel Cekici Kullanimi

2 | REFERANS KODU

13UY0145-3 /B4

3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI

A) YAYIN TARIHI 20.03.2013
5 | B) REVIZYON NO 04

C) REVIZYON TARIiHi 19/01/2022

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0045-3 Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazamim 1: Calisma alanini belirler.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Endiistriyel ¢ekici ve tasima teghizatini belirler.
1.2: Kullanilacak makine, ekipman ve donanimi agiklar.

Osrenme Kazamm 2: Endiistrivel cekici ve techizatin cahisabilirligini tespit eder.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

eder.

2.2: Endiistriyel ¢ekici ve techizatin bozulma ve deformasyonlart ile ilgili bilgileri agiklar.

Osrenme Kazammm 3: Dokiimantasyon ve 6n kontrolleri yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlar:

3.1: Taginacak yiik ile ilgili dokiimanlari inceleyerek is i¢in 6n hazirligini yapar.
3.2: Calisma alan1 ve gevre giivenligini kontrol eder.

Ogsrenme Kazanimi 4: Tasima donanimlarin1 hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlar:

4.1: Tasinacak malzemelerin 6zelliklerini tespit eder.
4.2: Tasimacak malzemelere uygun tagima ve techizati seger.
4.3: Endiistriyel ¢ekici ve teghizatin diizgiin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.

Osrenme Kazamm 5: Yiik kaldirma ve baglanti noktalarini secer.

Alt Ogrenme Kazamimlari:

5.1: Taginacak yiik i¢in kaldirma noktalarinin tespit eder.
5.2: Yiik iizerinde hasar tespiti yapar.

2.1: Endiistriyel ¢ekici ve tasima teghizatinin galisabilirlik durumlari ve giivenlik etiketlerini kontrol
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5.3: Cekilecek yiikiin agirligi ile ¢ekici ve tasima teghizatinin kaldirma kapasitesine uygun yiikii
secer.

Osrenme Kazanim 6: Yiikii kaldirmak ve tasimak icin hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlar:
6.1: Yiikiin cinsi ve tagima yontemine gore yardimci Se¢imini agiklar.
6.2: Yiikiin agirlik dagilimina gore teghizati konumlandirir.
6.3: Kaldirmadan 6nce son bir kontrol yapar.

Osrenme Kazammm 7: Tasima viikiinii kaldirir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
7.1: Yik tasima techizati veya ylik ambalajinin saglamligini kontrol ederek ilgili forma isler.
7.2: Yiki emniyet mesafesine kadar kaldirarak uygunlugu kontrol eder.

Osrenme Kazanmim 8: Yiikii tasir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
8.1: Yiiki, giivenli bir sekilde yeni konumuna tasir.
8.2: Tagima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine uygun hareket eder.

Osrenme Kazamm 9: Yiikii verlestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
9.1: Cekme islemleri sirasinda goriis alan1 disinda kalan kor noktalar1 tanimlar.
9.2: Yiikiin kontrol dis1 hareket etmeyecek sekilde emniyet tedbirini alir.
9.3: Tasima sonrasi1 hasar/hasarsizlik durumunu ilgili forma isler.

Osrenme Kazamim 10: Temizlik islemlerini vapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
10.1: Cekme sirasinda kullanilan yardimei techizatlart agiklar.
10.2: Kullanilan teghizati is bitiminde temizler ve yerine kaldirir.
10.3: Endiistriyel ¢ekici ve tasima teghizatinin temizligini yaparak yerine kaldirir.

Osrenme Kazammm 11: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
11.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular.
11.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular.
11.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan secmeli sinav: B4 birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 segenekli ¢coktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorular1, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B4-2)
Olcmelidir.
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8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B4 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B4-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar (*) ile belirlenir. Adaym, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik
adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basari
gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi ger¢cek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri
ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami1 performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik birimlerinin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIiK BiRiMINi

9 |GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI o iy
10 | DOGRULAYAN id;nl(itéjsliastuma, Lojistik ve Haberlesme Sektor
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

1. Calisma alam diizenlemeleri
1.1. Calisma alaninin 6zellikleri
1.2. Calisma i¢in gerekli donanim, techizat ve malzeme
1.3. Endistriyel ¢ekici, techizat ve malzemenin 6zellikleri
1.4. Olgiim ve kontrol cihazlari
1.5. Olgiim ve kontrol cihazlarmin dzellikleri
1.6. Endustriyel ¢ekici ve techizata iligkin giivenlik diizenekleri

2. Endiistriyel ¢ekici ve techizatin cahisabilirlik ve bakim durumu
2.1.  Olgiim ve kontrol cihazlarmin kalibrasyonu
2.2.  Endiistriyel ¢ekici ¢aligabilirlik durumu ve giivenlik etiketleri
2.3.  Endiistriyel ¢ekici ve techizatdaki bozulma ve deformasyon tiiriinden olumsuzluklar: ve
bildirimi
2.4.  Endiistriyel gekici ve te¢hizatin bakimi ve bakim agsamalari
2.5. Bakim iglemlerinin raporlanmasi

3. Dokiimantasyon ve 6n kontroller
3.1. Dokiimantasyon iglemleri
3.2. s organizasyonu
3.3.  On hazirhiklar
3.4. Calisma alani ve gevreye iliskin glivenlik 6nlemleri
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10.

11.

Tasima donamimlari

4.1. Malzeme ozellikleri

4.2. Tasimacilik riskleri

4.3. Depo ve atdlye adreslemesi

4.4, Rota ve giizergah belirleme

4.5. Endiistriyel ¢ekici ve atagmanlari

4.6. Tasinacak melzemeye uygun elektrikli istif makinesi ve techizati segme
4.7. Endiistriyel gekici ve teghizatin ¢alisirlik kontrolii

4.8. Tagima yontemini belirleme

4.9. Paletler

Yiik kaldirma ve baglanti noktalarimi se¢cme

5.1. Kaldirma noktalarini tespit etme

5.2.  Yiik lizerinde hasar tespiti yapma

5.3. Endiistriyel gekici ve tasima techizatinin kaldirma kapasitesine uygun yiikii segme
5.4. Agirlik merkezi tespit etme

5.5. Hacim ve yogunluk tespit etme

5.6. Kiitle tespit etme

Yiikii hazirlama

6.1. Yiikiin cinsi ve tasima yontemine gore yardime1 se¢imi
6.2. Yiikiin agirlik dagilimina gore techizati konumlandirma
6.3. Yiikii kaldirmadan 6nce yapilacak kontroller

Tasima yiikiinii kaldirma

7.1. Yiik tasima paleti veya ambalajin saglamlik kontrolii
7.2.  Yikiin uygunlugunun tespiti

7.3.  Yiikii kaldirma emniyet mesafesi

7.4. Yik kaldirma yontemleri

7.5.  Yik kaldirma noktalarinin tespiti

Yiik tasima

8.1. Endiistriyel tagima araglari

8.2.  Yiik tasima yontemleri

8.3. Tasima hareketleri

8.4. Tasima techizatlar1

8.5. Ellegleme donanimlar1 kullanimi

8.6. Tasima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri
8.7. Isletme icerisinde uyulacak trafik kurallar:

Yiikii yerlestirme

9.1. Emniyet tedbirleri

9.2. Yiik giivenligi

9.3. Yiik yerlestirme

9.4. Depolarda malzemelerin konumlandirma sistemleri

9.5. Istifleme ve ellecleme

9.6. Sabitleme donanimlar1 kullanimi

9.7. Yk cesitleri ve bunlarin hareket 6zellikleri

9.8. Tasima sirasinda olusabilecek hasarlar ve deformasyonlar

Temizlik islemleri

10.1. Tasima sonrasinda kullanilan yardimci techizatlar
10.2. Calisma alanmin temizligi

10.3. Endiistriyel ¢ekici ve tasima techizatinin temizligi

Yardimci ile calisma
11.1. Iletisim yontemleri
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11.2.
11.3.
11.4.

Endiistriyel Cekici Kullanimi

Sapancilik
Isaretcilik ve bayrakeilik
Fiziki iletisim dili

12. 1ISG, cevre ve kalite gereklilikleri

12.1.
12.2.
12.3.

Is saglig1 ve giivenligi prosediirleri
Cevre koruma onlemleri
Kalite gereklilikleri

Yaym Tarihi: 19/01/2022 Rev. No:04

EK B4-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
a) BILGILER

Yeterlilik
ks S Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt &
s Tee o Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanimi
BG.1 Cekme i¢in gerekli ¢ekici ve ¢ekme techizatlarim B21 11 T1
siralar.
BG.2 | Endiistriyel ¢ekicinin ¢aligma prensibini agiklar. B.24 1.2 T1
BG 3 Endiistriyel c¢ekicinin ekipman ve bilesenlerini B24 12 T
aciklar.
Endiistriyel ~ ¢ekicinin  kaldirma  kapasitesi,
BG.4 | minimum donis yaricapt vb. ana teknik | B.2.4 12 T1
parametrelerini agiklar.
BG5S Endiistriyel gek1_01.de meydana gelen olast B.42 29 T1
arizalarin sebeplerini agiklar.
Kullanilan Endiistriyel ¢ekici ve teghizatlardaki B4l
BG.6 B.4.2 2.2 T1
deformasyon ve bozulmalar agiklar. B.43
BG.7 Cekme islemi i¢in giivenli c¢alisma alanmi | B.5.3 39 T1
tanimlar. B.54
BG S Yiikiin, ¢ekme islemi i¢in uygun olup olmadigini B53 39 T
aciklar.
BG.9 | Cekme islemi i¢in uygun tagima techizatini agiklar. | B.7.1 j é T1
BG .10 Cekme ) islemi i¢in  kullanilacak  ¢ekicinin B.72 492 T
uygunlugunu agiklar.
BG .11 Tasima teghizati i¢in ¢eki baglanti noktalarini BS1 51 T
tanimlar.
e B.8.2
BG.12 | Yiik iizerinde olasi hasarlari tanimlar. B83 5.2 T1
BG .13 CelFm.e .1slem1 ve yiikiin cinsine gore yardimci B.10.1 61 T1
secimini agiklar.
BG 14 Yikin agirlik dagilimmi dikkate alarak c¢ekme B91 6.2 T1
noktasini tanimlar.
BG 15 Kayma.i," dﬁsme' veya dokiilmeyi oOnlemek igin B.9 2 63 T1
gerekli 6nlemleri agiklar.
BG.16 C“ekme 151em¥ne ‘?aslar'rlgdgn once, yiik baglant1 ve C12 79 T
yiik dengesinin giivenligini agiklar.
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Yeterlilik
e S Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili Alt &
R s Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanim
BG.17 ilﬁ;[lr;lf icerisinde uyulacak trafik kurallarimi co4 81 T
BG 18 Cekme sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal C292 82 T
' ozelliklerini tanimlar. o '
BG.19 Cekme islemleri sirasinda goriis alan1 disinda kalan cai 91 T
' kor noktalari tanimlar. o '
BG.20 Yiikiin, kontrol dis1 hareket etmeyecek sekilde son c33 9.2 T1
' konumuna nasil yerlestirilmesi gerektigini aciklar. o '
Cekme sirasinda olusabilecek hasarlar1  ve
BG.21 deformasyonlarin neler oldugunu agiklar. c.23 9.3 &
BG.22 ggelirlr;: sirasinda kullanilan yardimei techizatlar D11 101 T1
BG.23 Calisma siiresince kullamlacak teghizatin ISG B.23 111 T1
' uygunlugunu agiklar. - '
BG.24 Cekme sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve B33 ﬂ; T1
' kaliteye iliskin uygun olmayan durumlari siralar. o 1 1' 3
Is bitiminde temizleyerek yerine kaldirilmasi
BG.25 gereken donanim ve techizat1 belirler. D.4.4 112 B
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS o - .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili B--n:lml el Receiendione
e Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim
Cekme icin gerekli g¢ekiyi hazir hale getirerek, 4.1
*
BY.1 ilgili teghizatlar1 seger. B.21 4.2 P1
Cekici ve tagima techizatlar1 ile ilgili giivenlik
*
BY.2 etiketlerini kontrol ederek ilgili forma isler. B3.1 2.1 Pl
Kullanilan ¢ekicinin giinliik kontroliinii (elektriksel
BY.3 | ve mekaniksel kontroller) yaparak ilgili forma | B.7.3 4.3 P1
isler.
BY 4 Tasinacak yiik ile ilgili dokiimanlar1 inceleyerek is C36 31 p1
' icin 0n hazirligini yapar. o '
Caligma alani igerisindeki is ile ilgili olmayan
BY.S parcalar1 uzaklagtirir. .36 3.2 P1
Cekilecek malzemelerin  6zelliklerini  kontrol
BY.6 ederek ilgili forma isler. B6.1 4.1 Pl
Cekme sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal
*
BY.7 ozelliklerine gore uygun tagima yontemini seger. C22 8.2 P1
BY 8 Yik iizerindeki hasar/hasarsizlik durumunu ilgili | B.8.2 59 p1
' forma isler. B.8.3 '
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UMS Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi iigiti | 2irimi At | Degerlendirme
v Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
Cekilecek yiikiin agirhigi ile ¢ekici ve tasima
*BY.9 | techizatinin kaldirma kapasitesine uygun yiiki | B.8.4 5.3 P1
secer.
*BY.10 Yiikiin aglrhk dagilimin1 dikkate alarak g¢ekme B.91 6.2 p1
noktasini tespit eder.
*BY 11 Tasima techizati i¢in ceki baglanti noktalarini B.8.1 51 p1
secer.
BY 12 Kaym;.i,“ dﬁsme. veya dokiilmeyi Onlemek igin B.9 2 63 p1
gerekli onlemleri uygular.
Cekme islemine baslamadan Once tasima
*BY.13 | teghizatina giivenli bir sekilde baglantilarim | B.9.3 6.3 P1
kontrol ederek ilgili forma isler.
*BY 14 Ylik taglma techizati veya yiik E}mbalajlnln c11 71 p1
saglamligini kontrol ederek ilgili forma isler.
BY 15 C"ekme 1sle¥n%ne l?aslar.nva‘tdgn 6npe, yiik baglant1 ile C12 79 p1
yiik dengesinin giivenligini tespit eder.
Engellere kars1 dogru manevralarla yiikleri
*BY 16 1stf:nllen yere tagir (parkurda hamrlagacak engeller c33 9.2 p1
sag ve sol manevralar yapilmasina yonelik
olmalidir).
BY 17 Yikin  giivenli volara.k istiflenecegi  yeni c31 8.1 p1
konumunun uygunlugunu inceler.
“BY 18 Yikii gqvenh bir sekilde getirerek yeni konumuna C32 8.1 p1
yerlestirir.
*BY 19 Yﬁkﬁn, emniyetli kalacak sekilde son konumuna C33 92 p1
getirir.
BY 20 Cekme sonrasinda kullanilan yardimci techizatlari D11 121 p1
aylrir.
BY 21 .Ye.rl'estlrme. sonras1 hasar/hasarsizlik durumunu C35 93 p1
ilgili forma isler.
BY 22 Islem bitince ¢ekiciyi giivenli bir sekilde istenilen D44 103 p1
alana park eder.
D.4.1
BY 23 Kullanilan techizat1 is bitiminde temizler ve yerine | D.4.2 10.2 p1
' kaldirir. D.4.3 10.3
D.4.4
*BY.24 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. All 111 P1
*BY 25 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini A21 11.2 p1
uygular.
*BY 26 Gergeklestirdigi  islerde kalite gerekliliklerini A31 113 p1
uygular.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Sapancilik
2 | REFERANS KODU 13UY0145-3 /B5
3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI
A) YAYIN TARIHI 20.03.2013
5 | B) REVIZYON NO 04
C) REVIZYON TARIHI 19/01/2022
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0045-3 Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazamim 1: Calisma alanini belirler.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

1.1: Yiike uygun sapan ve diger kaldirma techizatlarini tanimlar.
1.2: Calisma siiresince kullanilacak techizatin ISG uygunlugunu agiklar.

Osrenme Kazanim 2: Sapan ve techizatin calisabilirligini tespit eder.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Kaldirma elemani ve aksesuarlari ile ilgili giivenlik etiketlerini kontrol ederek ilgili forma isler.

2.2: Sapan ve diger kaldirma techizatlarindaki deformasyon ve bozulmalarini agiklar.

Osrenme Kazammm 3: Dokiimantasyon ve 6n kontrolleri vapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Tasmacak yiik ile ilgili dokiimanlar1 inceleyerek is i¢in 6n hazirligini yapar.
3.2: Calisma alan1 ve ¢evre giivenligini kontrol eder.

(")érenme Kazanim 4: Tasima donanimlarini hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

4.1: Tasimacak malzemelerin 6zelliklerini tespit eder.
4.2: Tasmacak malzemelere uygun tasima ve techizati seger.
4.3: Kaldirma elemani1 ve aksesuarlarinin diizgiin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.

Osrenme Kazanim 5: Yiik kaldirma ve baglanti noktalarini secer.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

5.1: Tasmacak yiik i¢in kaldirma noktalarinin tespit eder.
5.2: Yiik lizerinde hasar tespiti yapar.
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Osrenme Kazamm 6: Yiikii kaldirmak ve tasimak icin hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
6.1: Yiikiin cinsi ve tasima yontemine gore yardimci se¢imini agiklar.
6.2: Kaldirmadan 6nce son bir kontrol yapar.

Osrenme Kazanim 7: Yiikiin tasinmasina destek olur.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
7.1: Yiikii, giivenli bir sekilde yeni konumuna tasinmasina destek olur.
7.2: Tagima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine uygun hareket eder.
7.3: Tasima sonrast hasar/hasarsizlik durumunu ilgili forma isler.

Osrenme Kazanim 8: Temizlik islemlerini yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
8.1: Sabitleme ve/veya kaldirma, baglama techizatlarini talimatlara uygun sekilde yiikten ayurir.
8.2: Calisma alaninin temizligini yapar.
8.3: Kaldirma elemani1 ve aksesuarlarinin temizligini yaparak yerine kaldirir.

Osrenme Kazamm 9: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
9.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.
9.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma énlemlerini uygular.
9.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan secmeli sinav: B5 birimine yonelik teorik sinav Ek B5-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B5-2)
Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B5 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B5-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar (*) ile belirlenir. Adaym, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik
adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basari
gOstermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri
ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.
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8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik birimlerinin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can

YETERLILIiK BiRiMINi
9 |GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRiMINi . )
10 | DOGRULAYAN 1I\</I§nl(it;1ia$tlrma, Lojistik ve Haberlesme Sektor
SEKTOR KOMITESI

EK B5-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim i¢erigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1.

2.

Calisma alam diizenlemeleri
1.1. Calisma alaninin 6zellikleri
1.2. Calisma icin gerekli donanim, techizat ve malzeme
1.3. Endistriyel tagima makineleri techizat ve malzemenin 6zellikleri
1.4. Olgiim ve kontrol cihazlari
1.5.  Olgiim ve kontrol cihazlarinin dzellikleri
1.6. Endistriyel tasima makineleri ve teghizatlarina iligkin giivenlik diizenekleri

Dokiimantasyon ve on kontroller
3.1. Dokiimantasyon islemleri
3.2. s organizasyonu
3.3.  On hazirhklar
3.4. Calisma alani ve gevreye iliskin giivenlik onlemleri

Tasima donammlari

4.1. Malzeme ozellikleri

4.2. Tasimacilik riskleri

4.3. Depo ve atolye adreslemesi

4.4. Rota ve gilizergah belirleme

4.5. Endiistriyel ¢ekici ve atagmanlari

Yiik kaldirma ve baglanti noktalarim se¢cme
5.1. Kaldirma noktalarini tespit etme

5.2.  Yiik tizerinde hasar tespiti yapma

5.3.  Agirlik merkezi tespit etme

Yiikii hazirlama
6.1. Yiikiin cinsi ve tasima yontemine gore yardimci se¢imi
6.2. Yiikii kaldirmadan 6nce yapilacak kontroller
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10.

11.

Tasima yiikiinii kaldirma

7.1.  Yik tasima paleti veya ambalajin saglamlik kontrolii
7.2.  Yikiin uygunlugunun tespiti

7.3.  Yiikii kaldirma emniyet mesafesi

7.4. Yik kaldirma yontemleri

7.5.  Yiik kaldirma noktalarinin tespiti

Yiik tasima

8.8. Endiistriyel tagima araglari

8.9. Yiik tagima yontemleri

8.10. Tasima hareketleri

8.11. Tasima techizatlari

8.12. Ellegleme donanimlari kullanimi

8.13. Tasima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri
8.14. Isletme icerisinde uyulacak trafik kurallari

Temizlik islemleri

9.1. Tasima sonrasinda kullanilan yardimci techizatlar

9.2. Calisma alaninin temizligi

9.3. Endiistriyel tasima makineleri ve tasima techizatlarinin temizligi

Yardime ile calisma

11.1. letisim ydntemleri

11.2. Sapancilik

11.3. Isaretcilik ve bayrakcilik
11.4. Fiziki iletisim dili

ISG, cevre ve kalite gereklilikleri

12.1. Is saghig ve giivenligi prosediirleri
12.2. Cevre koruma onlemleri
12.3. Kalite gereklilikleri

EK B5-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

Yaym Tarihi: 19/01/2022 Rev. No:04

a) BILGILER
Yeterlilik
Il S Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt g
sores m Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanim
BG.1 Yiike uygun sapan ve diger kaldirma techizatlarini B21 11 p1
tanimlar.
BG.2 Cahsmav siiresince kullanilacak techizatin ISG B.23 12 T1
uygunlugunu agiklar.
. . . | B4l
BG 3 Sapan ve diger kaldirma techizatlarindaki B4.7 29 T
deformasyon ve bozulmalarini agiklar. B.4.3
BG.4 Tasima islemi i¢in givenli ¢alisma alanim1i | B.5.3 32 T1
tanimlar. B54
. . . 4.1
BG5 Tasima islemi i¢in uygun tasima techizatim | B.7.1 47 T1
aciklar. B.7.2 43
BG.6 | Yiik baglant1 veya kaldirma noktalarim tanimlar. B.8.1 51 T1
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Yeterlilik
AL il Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili Alt -
seree o Araci
Boliim | Ogrenme
Kazamm
I B.8.2

BG.7 | Yiik iizerinde olas1 hasarlar tanimlar. B83 5.2 T1

BGS Operatorle iletisim i¢in kullanacagi isaretleri C25 6.1 T1

siralar.

BG.9 | Yiik tasinmasinda kullanilan manevralari siralar. C.2.6 6.1 T1
BG.10 | Yiikte ortaya ¢ikan dengesizlikleri agiklar. C.26 6.1 T1
BG.11 Kayma'l,“ dusrne. veya dokiilmeyi oOnlemek igin B.92 71 T1

gerekli 6nlemleri agiklar.
BG.12 Tasima sirasinda olusab}lecek hasarlar1  ve c23 73 T1
deformasyonlarin neler oldugunu agiklar.
BG.13 Tas_lrna sirasinda kullanilan yardimei techizatlar D11 81 T
belirler.
Is bitiminde temizlenmesi ve yerine kaldirilmasi
BG.14 gereken kaldirma araglar1 ve techizati belirler. D.4.4 8.2 T
- . . 9.1
BG.15 Ta§1ma .51.ras.1nda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve B33 9.2 T1
kaliteye iliskin uygun olmayan durumlari siralar. 93
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
DS S Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili Alt cgerie
= m Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanimi
*BY 1 Yike uygun kaldirma elemani1 ve aksesuarlarini B21 4.1 p1
secer. 4.2
Kaldirma elemani ve aksesuarlar ile ilgili giivenlik
*
BY.2 etiketlerini kontrol ederek ilgili forma isler. B3.1 2.1 Pl
BY 3 Tfa.islr}acak yukv ile ilgili dokiimanlar1 inceleyerek is c31 31 p1
icin 0n hazirligini yapar.
: B.4.1

BY 4 Kaldirma elem.an% ve akse.suarlardakl bozulmalari B.4.2 43 p1
kontrol ederek ilgili forma isler. B.43

BY 5 Caligma alami igerisindeki is ile ilgili olmayan C36 39 p1

' parcalar1 uzaklagtirir. e '

BY 6 Tagmaf:ak yiikiin 6zelliklerini kontrol ederek ilgili B61 4.1 p1
forma isler. 6.2

BY 7 Yiikiin ﬁzﬂ(se{ ve 'kl'myasal Ozelliklerine gore C2.2 79 p1

uygun tagima yontemini seger.

BY 8 Yik ugerlndekl hasar/hasarsizlik durumunu ilgili | B.8.2 73 p1

forma isler. B.8.3
BY 9 Kayma.i,“ dﬁsme‘ veya dokiilmeyi onlemek igin B.9 2 71 p1
gerekli 6nlemleri uygular.
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Yeterlilik
1S il Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili Alt &
sl o Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanim
Operatoriin -~ rotast  iizerinde  bulunabilecek
*BY.10 | uygunsuz durumlan telsiz ya da isaretler aracilign | C.2.5 7.1 P1
ile bildirir.
Tasima esnasinda giivenlik  kapsaminda
*BY.11 | (dengesizlik vb. durumlar) yiikii kontrol ederek | C.2.6 7.1 P1
ilgili forma isler.
*BY 12 Yukun taginmasi 51r“as1n(_1a ' gerekh manevralari C26 71 p1
yiikii tagtyacak operatore bildirir.
BY 13 Tasima sonrasinda kullanilan yardimer teghizatlar D11 81 p1
aylrir.
BY 14 Taslma} sonras1 hasar/hasarsizlik durumunu ilgili C35 73 p1
forma isler.
D.4.1
Kullanilan techizat1 i bitiminde temizler ve yerine | D.4.2 8.2
BY.15 kaldirir. D.4.3 8.3 P1
D.4.4
*BY.16 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. All 9.1 P1
*BY 17 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini A21 9.2 p1
uygular.
*BY 18 Gergeklestirdigi  islerde kalite gerekliliklerini A31 93 p1
uygular.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

No

Ad1 - Soyadi

Egitim Bilgileri*
(Tarih - Egitim Kurumu/Bo6liim
Ady)

Deneyim Bilgileri*
(Tarih —Is Yeri — Unvan)

Ali Naci BAYKO

The Chelsea College of Aeronautical
& Automobile Eng.- LONDON /
1978-82 (Automotive Eng.)

e 1985-90 TOFAS A.S
(Method/Proje Miih.)

e 1990-2003 OPEL Tiirkiye
(Planama/ Operasyon/Tic.
Araglar Teknik Md.)

e 2005-08 TUVTURK (Teknik
Miidiir)

Selim Kaan ERDEN

1990-1995 - Orta Dogu Teknik
Universitesi

Fen Edebiyat Fakiiltesi / Matematik

e 1995-1998 Eczacibasi Bilgi
Iletim A.S (Uygulama
Gelistirme Uzmani)

e 1998-2000 SAP Turkey (Teknik
Danisman)

e 2000-2004 Platform A.S
(Teknik Danisman)

e 2004-2005 Siemens A.S.
(Kidemli Coziim Danigman)

e 2005-2008 Argelik A.S. (FI
Modul Sorumlusu/Teknik
Danigman)

e 2008-2017 KogSistem A.S.
(Uygulama Y o6netim Hizmetleri
Birim Yoneticisi)

e 2017- MESS Sinav ve

Belgelendirme Merkezi
Tic.A.S. (Genel Miidiir

Furkan KOYUNCU

2019 - Diizce Universitesi / Makine
Miihendisligi

2010 - Gedik / Uluslararas1 Kaynak
Miihendisligi

2005-2009 - Marmara Universitesi

Teknik Egitim Fakiiltesi / Metal
Ogretmenligi

e 2011-2012 Lamina Tech.
(Uygulama Miih.)

e 2012-2012 Mebosa Makine
(Kaynak Koordinatorii)

e 2012-2015 MESS - Egitim
Uzmani

o 2012- MESS Mesleki Yeterlilik
ve Belgelendirme Merkezi Tic.
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A.S. (Belgelendirme Miidiirii)

4 Mehmet Emin
ULKEM

2009-2014 - Istanbul Universitesi
Miihendislik Fakiiltesi / Makine
Miihendisligi

2014-2017 Hipertech Elektronik
ve Mak.San.Tic (Proje&Uretim
Miih.)

2017-2018 Ketmak Mak.
(Proje&Uretim Miih.)

2018- MESS Mesleki Yeterlilik
ve Belgelendirme Merkezi
Tic.A.S. (Teknik Yonetici)

5 Can YILMAZ

2009 - 2015 Bogazici Universitesi /
Uluslararasi Ticaret Bolimi

2015-2016 Korn Ferry Hay
Group - Miisteri Yoneticisi

2016-2018 Garanti BBVA
Teknoloji - insan Kaynaklar1 Is
Ortagi

2018- Endiistri Yonetimi ve
Arastirma Uzmani

6 | Eren YENIGUN

2004 - 2009 Istanbul Teknik
Universitesi / Endiistri Mithendisligi

2008 - 2011 Turkeell - ik
Uzmani

2011 - 2013 Innova IK
Planlama Uzmani

2014 - 2015 Dogus Otomotiv -
Insan Kaynaklar Is Ortag

2015 - 2018 Bosch Sanayi A.S -
Insan Kaynaklari Is Ortag

2018- Endiistri YOnetimi ve
Aragtirma Muduri

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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EK 2. Gériis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Ankara Sanayi Odasi

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Ege Bolgesi Sanayi Odast

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Ticaret Odas1

Kocaeli Sanayi Odasi

Otomotiv Sanayii Dernegi

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

Tasit Araglar1 Yan Sanayicileri Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odas1

Tiirk Mithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi, Is Saglhigi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Enerji ve Tabi Kaynaklar Bakanligi, MTA Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanlig1, Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanligi, Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigi
Milli Egitim Bakanlig1, Ozel Egitim ve Rehberlik Hizmetleri Genel Miidiirliigii
Milli Egitim Bakanligi, Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligii
Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Sanayi Genel Miidiirligii

Tiirkiye Istatistik Kurumu Baskanlig1

Tiirkiye Is Kurumu Genel Miidiirliigii

Ulagtirma ve Altyap1 Bakanligi, TCDD Tasimacilik Anonim Sirketi Genel Mudiirligii
Karsan

Kroman Celik Sanayi A.S

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi Ve Ticaret A.S.

Beycelik Gestamp Otomotiv Sanayi A.S.

Oyak Renault Otomobil Fab. A.S.

Zf Sachs Siispansiyon Sistemleri San. Ve Tic. A.S.

Mercedes-Benz Tiirk A.S.

Otokar Otomotiv Ve Savunma Sanayi A.S.

Tofag Tiirk Otomobil Fabrikas1 A.S

Bogazici Universitesi

Bilgi Universitesi

Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Boliimii

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Sakarya Universitesi Rektorliigii
Perakendeciler Dernegi
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EK 3. MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Cagatay KUYUCU Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi)
Hatice INCE Uye (Milli Egitim Bakanlig1 )

Yusuf AVAN Uye ( Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Imdat YILDIRIM Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

- Uye (Ticaret Bakanligr)

Mehmet ONSOY Uye (Ulastirma ve Altyapt Bakanlig1)

- Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig1)

Oznur YILMAZ Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Mehmet KILIC Uye (Hak-Is Konfederasyonu)
Ahmet KARADERILI Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Ercan BALCIN Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Dilek TORUN Birim Koordinatorii (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Giilhan Kiibra OZER Sektdr Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

EK 4. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1
Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Temsilcisi)

Dr. Recep ALTIN Uye ( Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN Uye ( Meslek Kuruluslar Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU Uye (isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)
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